Lichtbogenhandschweillen

Fach: Klasse:

keine entbléBten Arme u. Oberkbrper

Arbeitstelle abschirmen

Schutzschild mit Seitenschutz

- Arbeitsregeln \

Hinweis:Lichtbogen
wird zwischen
/| Elektrode und
(__.-"" Werkstiick geziindet

Lichtbogenhandschweifien

Schutzgasschweilien

Plasmaschweiben

| Verfahren }

UnterpulverschweiBen

Schweilstromguelle

SchweiBleitungen

Anlage:

| LichtbogenhandschweiBen kil

Nur kalte Schlacke entfernen \'\\
\\_
b
vorwiegend bei Gleichtrom "\_
A\
Verringerung: Elektrode gegen by
Blasrichtung neigen \
Lichtbogen wird durch —_—————
Polklemme verlegen | glakiromagnetisches Feld { Blaswirkung |._ N
SchweiBrichtung dndern abgelenkt ‘ A e 2y \\__
: ; Sy i
dick umhiillte Elektroden verwenden S
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Mit Wechselstrom schweilien S A

Wird ducrh

kurzes Berlithren - 7

des Werkstlicks e i

geziindet e
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Minuspol etwa 3600°C | Lichtbogen B i
i
Pluspol etwa 4200°C : o
y
kinetische Energie der Elektronen o
beim Auftreffen auf Pluspol o
{Anode) in Warme umgewandelt J,r"'
2
ergibt Schweilnaht - Kerndraht /

entwickelt Schutzgase
und bildet Schlacke

Legierungsanteile - Umhiillung
verbessern Festigkeit
und Zahigkeit der Naht

.

-{ Stabelektroden i

Elektrodenhalter

Strom zum Schweifen

200V oder 400V

SchweiB-Transformator

o R
~ Stromquellen (-
1 SchweiBgenerator

Umschaltbare Stromgquellen

\._. Standiges nachflhren der Elektrode

Noooo ( Lichbogen muss immer gleiche Linge haben

| Arbeitstechnik [+ Lichtbogenlinge maglichst kurz =
2 Kerndrahtdurchmesser der Elektrode

SchweiBfugen in mehreren Lagen




